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(g) Vorrichtung und Verfahren zur Bildung eines Rostbodens bestehend aus untereinander formschlussig 
verbundenen Lamellenkorpern 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zur Bildung eines durchfallfreien Rostbodens aus 
untereinander formschlussig verbundenen Lamellenkor- 
pern zur Aufnahme von Schuttgut bei deren Verbren- 
nung, Kuhlung oder anderweitiger Behandlung, insbe- 
sondere zum Kuhlen von gebrannten Schuttgutern, mit- 
tels eines zwischen den Lamellenkorpern stromenden 
Gases. Durch Zusammenstecken von Lamellenkorpern 
wird etn Rostboden gebildet, der aus kleinen thermisch 
unempfindlichen Lamellenkorpern mit genugend War- 
meausdehnungsfugen besteht und vorzugswelse einen 
bis auf einen Freiheitsgrad beschrankten Formschluss 
aufweist und fur unterschiedlichste Roste verwendet war- 
den kann. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betriflfl die Bildung ei- 
nes durchfallfreien Rostbodens aus untereinander form- 
schlUssig verbundenen Lamellenkorpem zur Aufnahme von 5 
Schllttgut bei deren Verbrennung, KUhlung Oder anderweiti- 
ger.Behandlung, insbesondere zum Ktihlen von gebrannten 
Schiittgiitern, mittels eines zwischen den Lamellenkorpem 
stromenden Gases. 

[0002] Der in den Paten tanspriichen 1 und 2 angegebenen 10 
Erfindung licgcn folgcndc Problcmc zugrundc: Rostbodcn 
sind starkem VerschleiB unterworfen, insbesondere beim 
Einsatz in Kuhlem zur thermischen Behandlung von Ze- 
mentklinker. Die Masse der zu wechselnden VerschleiBteile 
ist erhebtich und geht uber die mit dem Fdrdergut in Kontakt 15 
stehenden Anlagerlachen zum leil deutlich hinaus. Auch 
verschleiBende Verbindungselemente sind kostenintensiv 
und nachteilig, insbesondere wenn sie zur Warning nur noch 
durch Brennschneiden losbar sind und nicht mehr, wie bei 
der Montage ublich, durch Verschrauben. AuBerdem ist die 20 
Zuganglichkeit bei Montagearbeiten liberkopf von unter- 
halb des Rostbodens schwierig. Komplizierte Verbindungs- 
elemente und Montageablaufe eifordem geschultes Perso- 
nal und sind kostenintensiv. 

[0003] In Schubrostkuhlcrn wird der Rostbodcn aus Rost-' 25 
platten, die auf. Rosttragern befestigt sind, derart gebildet, 
dass die Rostplatten in Langsrichtung schuppenartig iiber- 
einandergreifen und abwechselnd ortsfest bzw. in Langs- 
richtung des Rostes hin und her beweglich sind, wie im Pa- 
tent DE-PS 952 785 beschrieben. Die Rostplatten weisen 30 
Durchbruche an der Oberflache auf, durch die das Kuhlme- 
dium, bevorzugt Luft, dem daraufliegenden Schiittgut zuge- 
ruhrt wird. Diese Rostplatten werden ublicherweise auf 
Rosttrager montiert 

[0004] . Der Nachteil der bekannten Konstruktion liegt 35 
darin, dass die Rostplatten aus einem Stuck gegossen oder 
geschweiBt sind. Bei unterschiedlichem Warmeeintrag, 
z. B . Kiihlluft von unten und sehr heiBes Material von oben, 
verwerfen sich die Rostplatten und/odcr sic rciBcn, Einc 
Verkleinerung der Rostplatten und Rosttrager ist nicht wirt- 40 
schaftlich und potenziert die Anzahl der Schub- und Seiten- 
spalte und somit den unerwiinschten Rostdurchfall durch 
diese Spaite. AuBerdem kann Schiittgut durch die Durchbrii- 
che in der Oberflache fallen und verursacht VerschleiB. Zu- 
satzlich wird ein Transportsystem zur Entsorgung des Rost- 45 
durchfalls erforderlich. 

[0005] Bei moderneren Rostkuhlern ist die Rostplatte 
durch ein Rostbodenelement in Form eines Kastens, wie in 
dem Patent DE 33 32 592 C 1 , ersetzt worden. Dieser Kasten 
ist auf einem als Luftbalken bezeichnetem Rosttrager befe- 50 
stigt. Zum Teil wird dem Luftbalken uber mehrere Leitungs- 
anschliisse das Kiihlmedium direkt zugefuhrt und von dort 
wcitcr auf die kastenforrnigen Rostbodcnclcmcntc vcrtcilt. 
Das kastenformige Rostbodenelement, weiterhin als Rost- 
platte bezeichnet, eroffnet die Moglichkeit, dass die Rost- 55 
oberflache durch iiberlappende Profile gebildet wird, die den 
Rostdurchfall reduzieren. 

[0006] Der wesentliche Nachteii der bekannten Konstruk- 
tion liegt darin, dass die verschleiBende Rostoberflache ein 
fest verbuntfener Bestandteil der kastenforrnigen Rostplatte 60 
ist und nur als ganzes ausgetauscht werden kann. 
[0007] Ein weiterer Nachteil dieser bekannten Konstruk- 
tion liegt darin, dass fur die Rostoberflache kein vom Kasten 
gesondertes Material Yerwendet werden kann. Ein weiterer 
Nachteil dieser bekannten Konstruktion liegt darin, dass sol- 65 
che Rostplatten nur im geschlossenen Zustand auf den Rost- 
tragern fixiert werden konnen und mangels Zuganglichkeit 
die Befestigung zu den seitlich benachbarten Rostplatten 
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und zum Rosttrager kompliziert ist. 

[0008] Ein Patent EP 0 549 816 B2 beschreibt ein kasten- 
ahnliches Rostbodenelement mit Seitenstegen, die ein 
La^sfUhrungsprofil aufweisen. Die Lamellenkorper wer- 
den mit ihren seitlichen Gegenprofllen in diese LSngsfiih- 
rungen eingeschoben und anschlieBend wird die Offnung an 
der Rahmenstirnseite durch eine Abschlusslamelle ver- 
schlossen. 

[0009] . Der Nachteil der bekannten Konstruktion liegt 
darin, dass das kastenahnliche Rostbodenelement bzw. der 
Rahmcn nach oben offen und zusatzlich cine Rahmcnstirn- 
wand mit einer gegeniiber den Seitenwanden geringeren 
Wandhohe ausgebildet ist, wodurch der Rahmen statisch ge- 
schwacht ist 

[0010] Ein weiterer Nachteil der bekannten Konstruktion 
liegt darin, dass entsprechende Ausformungen der Langsnu- 
ten am Rostplattenkasten und der Gegenprofiie an den La- 
mellenkorpem erforderlich sind. 

[0011] Ein weiterer Nachteil der bekannten Konstruktion 
liegt darin, dass die Bildung eines ebenen Rostbodens aus 
ausschlieBlich kastenforrnigen Rostbodenelementen nur 
eingeschrankt moglich ist, da zum Wechseln der Lamellen- 
korper die Zuganglichkeit von einer Stirnseite des kasten- 
ahnlichen Rostbodenelementes gegeben sein muss. Andern- 
falls crfordcrt cin Lamcllcnkorpcrwcchscl die Dcmontagc 
des gesamten Rostbodenelementes, 

[0012] Ein weiterer Nachteil der bekannten Konstruktion 
liegt darin, dass durch das Hineinschieben von einer Stirn- 
seite die Lange der Rostbahn begrenzt bzw. unzweckmaBig 
ist, da der notwendige Spalt zwischen den Lamellenkorpem 
zur Warmeausdehnung sich aufaddiert und zu einer groBen, 
statt vielen kleinen Lucken fuhrt. 

[0013] Ein weiterer Nachteil der bekannten Konstruktion 
liegt darin, dass ein Auswechseln eines einzelnen Lamellen- 
korpers zeitintensiv isL 

[0014] In einem weiteren Patent EP 0 740 766 B 1 ist eine 
Befestigung einer kastenforrnigen Rostplatte auf einem 
Rosttrager mittels eines Spannelementes beschrieben. 
[0015] Der Nachteil dieser bekannten Konstruktion liegt 
darin, dass die angestrebte gleichzeitige seitliche Befesti- 
gung mit anderen Rostbodenelementen und die Befestigung 
mit dem Rosttrager durch das Spannelement keinen defi- 
nierten Kraftschluss aufwetst. , 

[0016] Ein weiterer Nachteil der bekannten Konstruktion 
liegt darin, dass das Auswechseln eines Lamellenkorpers 
immer mit einem Losen der Verbinduhg Rostplatte zum 
Rosttrager verbunden ist. 

[0017] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ei- 
nen Rostboden nach der in Oberanspruch 1 und 2 genaiinten 
Art mit einfachen konstruktiven Mitteln zu verbessern und 
vielseidger einsetzbar zu machen. 

[0018] Diese Aufgabe ist erfindungsgemafl durch die in 
Anspruch 1 und 2 bcschricbcncn Mcrkmalc wie folgt gclost. 
[0019] Durch zusammenstecken von Lamellenkorpem 
wird ein Rostboden gebildet, der aus kleinen thermisch un- 
empfindlichen Lamellenkorpem mit geniigend Warmeaus- 
dehnungsfugen besteht, und bei welchem die Lamellenkor- 
per einen bis auf vorzugsweise einen Freiheitsgrad bc- 
schrankten Formschluss aufweisen. 

[0020] Der solchermafien gebildete Rostboden lasst sich 
SuBerst vorteilhaft und vielseitig hinsichtlich der Gasdurch- 
tritte gestalten, insbesondere wenn die GasdurchtrittsofT- 
nung zwischen den Lamellenkorpem durch das Zusammen- 
fiigen der Lamellenkorper gebildetcn wird. Besonders vor- 
teilhaft ist die Ausbildung der GasaustrittsorTnung als ein in 
Transportrichtung geneigter Schlitz uber die gesamte Brcitc 
der Lamellenkorper. Durch Oberlappung der Lamellenkor- 
per kann der Gasschlitz mit einer Mulde unterhalb der Rost- 
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oberfl ache so ausgebildet werden, dass kein Schiittgut unter 
den Rostboden fallen kann. . 

[0021] • Eine beidseitige Urnstromung der Lamellenkorper 
sichert eine gute Ktihlung der Lamellenkorper und reduziert 
Warmespannungen. Der Formschluss der zusammenge- 5 
steckten Lamellenkorper und die freie Gestaltung der Befe- 
stigung auf eine Tragstruktur ermoglicht die Ausbildung 
von Warmeausdehnungsfugen, um Verwerfungen und Risse 
zu vermeiden. 

[0022] Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der vor- 10 
licgcndcn Erfindung wird dadurch gcschaffcn, dass cine 
TVennung von Rostboden und TVagstruktur den vielseitigen 
Einsatz dieses Rostbodens auf unterschiedlichsten Rosten 
ermoglicht wie Zum Beispiel ftir bekannte station are Schra- 
groste im Kuhlereinlaufbereich, ahgetriebene Schubroste 15 
und Roste mit einem ebenen Rostboden sowie fur diverse 
andere Roste, auf denen Schiittgut transportiert und warme- 
behandelt wird. . 

[0023] Insbesondere bei alien geschlossenen Rostplatten, 
die eine kastenformige Struktur aufweisen, d. h. eine mit 20 
Ausblasoffnungen versehene Deckplatte, Seitenwande, 
Stimwande und eine Bodenplatte, lasst sich die Deckplatte 
relativ leicht durch die vorliegende Erfindung eines zusam- 
mengesteckten formschlussigen Rostbodens ersetzen. Die 
Ausfiihrung des Kastcnclcmcnts wird cinfach und crlaubt 25 
durch die offene Zuganglichkeit, insbesondere von oben, bei 
der Montage eine bestmogliche und leichte Befestigung auf 
der Tragstruktur, allgemein als Rosttrager bezeichnet. Das 
Kastenelement wird auch nicht durch weitere seitliche OfF- 
nungen oder herabgesetzte Stirnwande statisch geschwacht. 30 
[0024] Insbesondere bei Verwendung fur einen ebenen 
Rostboden wo die Zuganglichkeit seitlich nicht gegeben ist, 
ist eine Montage ausschlieBlich von oben besonders vorteil- 
haft, Aufierdem ist die Ausgestaltung der Tragstruktur zur 
Aufnahme eines Rostbodens gemafi der vorliegenden Erfin- 35 
dung vielseitiger und kostengiinstiger moglich. Auch kann 
die Befestigung des Rostbodens beispielsweise iiber eine 
Zentralverriegelung mittels Welle, wie in der anliegenden 
Zcichnurig bcschricbcn, odcr iibcr cine vcrticftc und somit 
geschiitzte Befestigung von oben erfolgen. 40 
[0025] Der VerschleiB durch die rnechanische Forderung 
und die daraus resultierende Komprimierung sowie der Ver- 
schleiB durch Friktion einerseits und die thermische Bela- 
stung durch das Fordergut andererseits, erfordert einen aus- 
gewogenen Kompromiss bei der Wahl der Materialien fiir 45 
den die Rostoberflache bildenden Rostboden. Die Reduzie- 
rung der VerschleiBteile auf die ausschlieBUch mit dem For- 
dergut in Kontakt stehenden Anlageflachen ist besonders 
vorteilhaft, da an das Material ftir den Rostboden andere 
Anforderungen als an die Tragstruktur gestellt werden und 50 
die VerschleiBteilmasse reduziert wird. 
[0026] Die vorliegende Erfindung reduziert die Ver- 
schleiBteile durch Trcnnung von Rostboden und Tragstruk- 
tur und je nach Einsatzfall werden die Verbindungselemente 
von Rostboden und Tragstruktur vollstandig geschtitzt und 55 
gelten nicht mehr als VerschleiB teile. 

[0027 J Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der vor- 
liegenden Erfindung wird dadurch geschaften, dass die all- 
gemein stark thermisch- und verschleiRbehaftete Rostober- 
flache im wesentlichen aus identischen und somit kosten- 60 
gUnstigeren Lamellenkorpem gebildet wird. Dieser hohe 
Gleichteileantetl ist auch hinsichtlich der Lagerhaltung be- 
sonders vorteilhafL. 

[0028] In den Zeichnungen sind Ausfiihrungsbeispiele der 
Erfindung dargestellt, die im folgenden naher beschrieben 65 
werden. Es zeigen: 

[0029] Fig. 1, 2 und 3 zeigen einen Lamellenkorper (1) 
gemiiB der vorliegenden Erfindung. Der Lamellenkorper (1) 
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besteht aus einem die Rostoberflache bildenden Lamellen- 
vordefteil (2) und einem vom vorhergehenden Lamellenkor- 
per uberdeckten Lamellenhinterteil (3). An dem die Rost- 
oberflache bildendem Lamellenvorderteil (2) sind seitlich 
Profile (4) angeordnet. Am Lamellenhinterteil (3) sind seit- 
lich Gegenprofile (5) angearbeitet. 

[0030] Fig. 4 zeigt ein Lamellenpaket (6), bestehend aus 
zwei Lamellenkorpem (1). Ein dritter Lamellenkorper (7) 
befindet sich vor dem Lamellenpaket (6). Die Profile (4) und 
die Gegenprofile (5) sind so geformt und angeordnet, dass 
die Lamellenkorper (1) ineinandcrgcschobcn werden kon- 
nen. Vorteilhafterweise entsteht beihi Ineinanderschieben 
von Profil (4) und Gegenprofil (5) eine gerade, ebene Rost- 
oberflache. 

[0031] Fig. 5 zeigt eine typische Rostoberflache (8). Die 
Rostoberflache (8) wird gebildet durch hintereinander ange- 
ordnete einzelne Lamellenkorper (1). Unterhalb der Lamel- 
lenkorper (1) befindet sich ein kastenformiger Lamellentra- 
ger (9), ahnlich dimensioniert und befestigt wie beispiels- 
weise eine tlbliche modeme Rostplatte. Eine der Erfindung 
zugrunde liegende Moglichkeit zum Bau einer Rostplatte 
besteht darin, die zu einem Lamellenpaket (6) zusammenge- 
steckten Lamellenkorper (1) auf einem kastenfqrmigen La- 
mellentrager (9) zu befestigen, indem einige Lamellenkor- 
per (1) bcidscitig Laschcn (10) aufweisen, die mit cntsprc- 
chenden Laschen (11) im Lamellentrager (9) fluchten und 
iiber Wellen (12), die durch die LameUentra^erstirnwande 
(13) eingeschoben werden, Lamellenkorper (1) und Lamel- 
lentrager (9) miteinander verbinden. Die Offnungen fiir die 
Wellen (12) in deh I^meUentragerstirnwahden (13) werden 
vorzugsweise durch einstellbare Frontplatten zur Reduzie- 
rung der Schubspalte verschlossen und somit die Wellen 
(12) gegen herausfallen gesichert. 

[0032] Fig. 6, 7 und 8 zeigen, wie mit einer Erfindung der 
im Patentanspruch 1 und 2 genannten Art ein ebener Rost- 
boden aufgebaut werden kann. Vorteilhafterweise kann ein 
solcher Rostboden auch mit einer Zentralverriegelung ver- 
sehen sein. Am Lamellentrager (9) sind auf jeder Seite La- 
schcn (14) angebracht. Die Augcn dicscr Laschcn befinden 
sich in einer Fluent. In die Laschenaugen wird eine Welle 
(15) hinein geschoben. Diese Welle (15) ist an einer Seite 
bearbeitet und weist deshalb eine Flache (16) auf. Zur Mon- 
tage werden die Wellen (15) so gedreht, dass die Flache (16) 
zu den jeweiligen AuBenseiten des Lamellentragers (9) 
weist. Die zu befestigenden Lamellenkorper (22) sind an 
den Seiten mit Schwertem (17) versehen. Diese vSchwerter 

(17) sind unten breiter ausgefuhrt. In der Wellenposition, in 
der die Hachen (16) nach aufien weisen, lassen sich die La- 
mellenkorper (22) auf den Lamellentrager (9) auflegen. 
Durch verdrehen der Wellen (15) werden die Lamellenkor- 
per (22) fixiert. Auf diese Weise lasst sich ein beliebig lan- 
ger Rostboden aufbauen. Fig, 8 zeigt einen Schnitt der Fig, 
7 

[0033] Fig. 9 zeigt eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung 
der Erfindung. Bei dieser Ausfuhrung ist das Fuhrungsprofil 

(18) offen. Das Lamellenhinterteil (19) fungiert gleichsam 
als Gegenprofil (20). Eine formschliissige Verbindung ent- 
steht durch das seitliche Aufschieben eines Lamellenkorpers 
(21) auf den vorherigen Lamellenkorper (23). 

Patentansprllche 

1 . Verfahren zum Aufbau eines Rostbodens, dadurch 
gekennzeichnet, dass Lamellenkorper derart ausge- 
formt sind, dass sie ohne weitere Elemente untereinan- 
der formschlussig verbunden sind und dieser Form- 
schluss die Bewegungsfreiheit der Lamellenkorper 
vorzugsweise bis auf einen Freiheitsgrad reduziert und 
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auf diese Weise einen Rostboden gebildet wird. 

2. Vorrichtung zum Aufbau eines Rostbodens, da- 
durch gekennzeichnet, dass Lamellenkorper ein oder 
mehrere Profile und Gegenprofile aufweisen, die beinv 
ZusanimenfUgen mehrerer Lamellenkorper einen 5 
Forms chluss zwischen Profil und Gegenprofil bilden 
und das durch diesen Fbrmschiuss die Bewegungsfrei- 
heit der Lamellenkorper vorzugsweise bis auf einen 
Freiheitsgrad reduziert wind und auf diese Weise ein 
Rostboden entsteht 10 

3. Vcrfahrcn und Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass durch zusammentugen 
von Lamellenkorpem zwischen diesen eine Gasaus- 
trittsoffnung gebildet wird. 

4. Verfahren und Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 15 
dadurch gekennzeichnet, dass die Gasaustrittsormung 
unterhalb der Rostoberflache zu einer Mulde geformt 
ist und somit Rostdurchfall verhindert wird. 

5. Verfahren und Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Lamellenkorper 20 
zusarnmengesteckt werden, wobei wenigstens der erste 
und letzte Lamellenkorper eine Ausformung zur Auf- 
nahme eines Verbindungselements aufweisen und die- 
ses Verbindungselement, z. B . eine Gewiridezugstange, 
dicsc Lamellenkorper zu cincm Rostbodcnscgmcnt 25 
verbindet, welches auf oder in entsprechend dimensio- 
nierte Offhungen im Rostunterbau oder Kastenrahmen 
eingelegt und auf verschiedene Weise verbunden wer- 
den kann. 

6. Verfahren und Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 30 
dadurch gekennzeichnet, dass Lamellenkorper als La- 
mellenpakete in einen nach oben offenen Kasten, z. B. 
ein Rostplattengrundkorper, eingelegt werden, wobei 
ein oder mehrere Lamellenkorper eine Ausformung 
aufweisen, die Shnlich oder gleich den Ausformungen 35 
am Rostplattengrundkorper ist und beide Elemente mit 
einem Verbindungselement, z. B. Bolzen, durch eine 
oder beide Stirnseiten auf dem Grundkorper befestigt 
werden. 

7. Verfahren und Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 40 
dadurch gekennzeichnet, dass aus einer beliebigen An- 
zahl von Lamellenkorpem ein unbegrenzt langer Rost- 
boden gebildet werden kann, welcher iiber einen Zen- 
traiverschluss mit dem Rostunterbau verbunden ist und 
zwar in der Form, dass mehrere Lamellenkorper eine 45 
derartig gestaltete Ausformung aufweisen, dass ein 
Verbindungselement, welches am Rostunterbau gela- 
gert ist, diese durch eine kurze Dreh- oder Schubbewe- 
gung verbindet bzw. lost und damit die Montage und 
Wartungsarbeiten drastisch verkurzt. 50 

8. Verfahren und Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass Lamellenkorper seitlich 
zusarnmengesteckt werden und durch feste oder bc- 
wegliche Langsstege fixiert werden. 
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